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DISPOSZTZF DE DISTRIBUTION DE PIECES, NOTi^MMENT DE RIVETS, 

B^fcjEVR ^S E K "SeRT3rB--D-'^mr-^Q«ar-"DE— ^ TEIi U^l HOL — 7 

VIBRANT, SON PROCEDE DE TRAVAIL ET BOL VIBRANT ADAPTS 
DOMAINE D' APPLICATION DE L' INVENTION 
5 La presenile inven-tion a trait: au domaine des bols 

vibrants et notiainmenl: aux adaptations permettanl: de mieux 

. gSrer 1 'orientation et la distribution des pieces 
dSlivr^es en sortie de moyens de stockage et de 
distribution unitaire tels les bols vibrants. 
10 DESCRIPTION DE L'ART ANT^RIEUR 

II existe dans I'art antSrieur une plurality de 
dispositifs de type bols vibrants qui utilisent tous le 
mSme principe a savoir, la communication de vibrations a 
des pieces stockees a 1' inter ieur du bol de fagon It leur 
15 faire parcourir un trajet precis leur permettant de sortir 
dudit bol, I'une derriere 1' autre et la plupart du temps 
en contact avec la pi&ce prScSdente ainsi qu'avec la 
suivante. 

Ces bols ne peuvent nSaiunoins proposer dans le cadre 

20 du stockage et de la distribution de pieces 
dissymetrigues, une orientation systSmatigue et sure de la 
pi&ce en sortie de bol» Le fait gue les pieces soient 
I'une derrifere 1' autre et la plupart du temps en contact 
avec la piece prScSdente ainsi gu'avec la suivante 

25 participe k la difficult^ de la mise en place d'une 
orientation fixe. Or, cette orientation est 
particulierement importante notamment dans les 
applications de rivetage dans lesguelles des rivets 
doivent gtre fournis selon une orientation definie a 

3 0 I'avance, a un nouveau dispositif de stockage ou ^ un 
dispositif de rivetage • En effet, bien que presentant 
classiquement une symetrie de revolution, les rivets sont 
en general egalement dissymetrigues en presentant sur leur 
longueur des diametres differents puisqu'ils sont m6nag6s 

35 classiquement d'une tige et d'une tete. Certains rivets, 
tels les rivets aveugles presentent une tige de part et 




d'au-bre de la tete, chaque tige ay ant une fonction 
differente, Aussi, il est particulierement important que 
ces rivets soient tous orientes de la meme fagon pour se 
presenter par exemple par rapport a leur sens d' avancement 
avec la tete §l I'arriere du dispositif de rivetage- 

En effet, un dSfaut d' orientation pent avoir pour 
consequence un mauvais rivetage associS ou non a un 
er^doxnmagement du dispositif realisant la phase suivant 
cette phase prSalable de distribution en sortie de bol 
vibrant. Le risque tou jours possible d'une mauvaise 
orientation et d'un endoimnagement d'un actionneur tel une 
tete de pergage /rivetage a amene les concepteurs de ce 
type de dispositifs a multiplier les moyens de controle le 
long du trajet d' acheminement du rivet jusqu'a la tete, ce 
qui a provoqug 1 ' augmentation du cout de telles 

installations • 

II existe ggalement plusieurs possibilites pour 
assurer le retournement d'une piece h I'int^rieur d'une 
installation de mise en mouvement de pieces tels les. 
rivets, mais jusqu'ici le bon positionnement ou la bonne 
orientation des pieces tels les rivets n'etaient surement 
detect^s qu'en fin de mouvement, c'est a dire au niveau de 
la tete de per gage-rivet age car il s'avere trSs difficile 
de dStecter la bonne orientation d'un rivet - 
DESCRIPTION DE L ' INVENTION 

Partant de cet etat de fait, les demandeurs ont men6 
des recherches afin de pallier les inconvenients precites 
en proposant une solution susceptible d'eviter de fagon 
efficace une mauvaise orientation des pieces delivrees en 
sortie de moyens de stockage et de distribution unitaire 
tels les bols vibrants. 

Ces recherches ont abouti Si la conception d'un 
•dispositif de distribution de pifeces, notamment de rivets, 
delivrees en sortie de moyens de stockage tels des bols 
vibrants particulierement avantageux et de conception 
simple, garantissant une distribution bien orientee de la 



pl&ce dellvree. 
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pieces notamment de rivets delivr€es en sortie d'un inoyen 
de stockage tel un bol vibrant qui pr^sente au niveau de 

5 sa sortie un chemin de dSplacement desdites pieces, est 

remarquable en ce qu^il est constitue par un module de 

commande autorisant 1' entree une ^ une des pieces 
delivrSes par ledit moyen de stockage et de distribution ^ 
I'interieur d'une conduite et par un module de contr61e de 

10 1 'orientation de .chaque piece passant par la conduite • 

Cette caract^ristique est particuliSrement 

avantageuse en ce qu'elle propose une detection de 
1 'orientation des pieces aprSs leur sortie du bol vibrant 
et avant le passage dans le dispositif assurant la phase 

15 suivant celle' de distribution. La prise d'une information 
sQre permet de diriger la piece ou le rivet directement 
vers la phase suivante dans 1' orientation dans laquelle il 
a et6 introduit dans la conduite ou d'etre dirigg vers un 
dispositif de retournement afin d' assurer son retournement 

2 0 et presenter ainsi 1 'orientation recherchSe. 

Le contrdle du passage des pieces permet de ne pas 
dSpasser les capacites du moyen de controle de 
1 ' orientation . 

En outre, un tel dispositif pourra compter le nombre 

2 5 de pieces dont il contr61e 1 'or lent at ion , ce qui constitue 

une fonctionnalitS particulidrement intSressante dans le 
cadre d'une etape de conditionnement intermSdiaire des 
pieces distributes , 

Selon une caracttristique particulierement 

3 0 avantageuse de 1' invention, le dispositif comporte un 

moyen d' aspiration destine a entrainer les pieces a 
I'interieur de . la conduite de fagon unitaire. Ainsi, la 
mise en mouvement des pieces a I'interieur du dispositif 
est assurge non par un moyen de mise en mouvement motorist 
3 5 mais par la mise en circulation de I'air et done la mise 
en depression de la conduite par le moyen d' aspiration. Le 



choix de ce moyen de mise en mouvement est 
particuliferement judicieux en ce qu'il optimise le passage 
unitaire des pieces k I'interieur du dispositif. En effet, 
1' aspiration n'aura d'effet que sur la piece la plus 
proche de la conduite laissant en place la suivante 
beaucoup moins soumise a la depression en 6tant plus 
gloignee et en Stant g§n6e par la presence d'une premiere 
piSce. L' optimisation du sas formg par le module de 
commande de 1' entree de la conduite garantit un passage 
unitaire des pieces au niveau du module de controle et en 
consequence une bonne detection de 1 ' or ientation desdites 
pieces, Selon une autre caracteristique particuliferement 
avantageuse de 1' invention, le dispositif de 1' invention 
est fixS au bol vibrant auquel il est associS, Ainsi, le 
dispositif utilise judicieusement la mise en mouvement des 
pifeces rSalisee classiquement par un bol vibrant pour 
amener les pi&ces a I'entrSe de la conduite. 

L' invention concerne egalement le precede de travail 
d'un tel dispositif ainsi que le bol vibrant adapts k un 
tel dispositif. Ce bol vibrant, presentant au niveau de sa 
sortie un chemin de d^placement desdites pi&ces, est 
remarquable .en ce qu'il est pr6form6 pour accueillir de 
maniere fixe, le dispositif de 1' invention. 

Les concepts fondamentaux de 1' invention venant 
d'etre exposes ci-dessus dans leur forme la plus 
glementaire, d'autres details et caracteristiques 
ressortiront plus clairement a la lecture de la 
description qui suit et en regard des dessins annexes, 
donnant a titre d'exemple non limitatif, un mode de 
realisation d'un dispositif de distribution de son precede 
de travail et du bol vibrant adapts, conforme a 
1 ' invention . 

BREVE DESCRIPTION DES DESSINS 

La figure 1 est un dessin schematique d'une vue en 
perspective d'un mode de realisation du dispositif de 
distribution conforme a 1' invention fixe a un bol vibrant. 



la figure 2 est un dessin schematigue d'une vue en 

poropGotivQ — da — mode — de — rg aliiaaLluii — lllustre — en — f±gnr@ — T 

du disposi-bif de dls-tribu-tlon seul, 

les figures 3a, 3b, 3c, 3d sont des dessins 
5 schgrna-tiques en vue de dessus en coupe par-tielle d'un 
mode de r^alisatipn du dispositif conforme a 1^ invention 
illustrant son f onctionnement, 

la figure 4 est un dessin sch^matique en vue de 
dessus en coupe partielle d'un mode de realisation du 
IQ dispositif conforme h 1' invention illustrant son 
f onctionnement avec pour matifere d'oeuvre des rivets 
aveugles a distribuer. 

DESCRIPTION DES MODES DE REALISATION 

Comme illustrS sur les dessins des figures 1 et 2, 

15 le dispositif de distribution de pieces a symStrie de 
revolution rSf^rence D dans son ensemble, notauranent de 
rivets references R, delivrfies en sortie d'un moyen de 
stockage tel un bol vibrant reference 100 qui presente au 
niveau de sa sortie 110 un chemin de deplacement desdites 

2 0 piSces R, est constitu^ par un module de commande 200 
autorisant I'entrSe une S. une des piSces R d^livr^es par 
ledit moyen de stockage 100 h I'intSrieur d'une conduite 
C et par un module de controle 300 de 1 ' orientation de 
chaque piSce R passant par la conduite C. 

2 5 Selon le mode de realisation illustrS en figure 1, 

le dispositif D est fix6 au bol vibrant 100 auguel il est 
associe . 

Conformement a 1' invention, le dispositif D comporte 
un moyen d' aspiration non illustrS tendajit S. entralner 
30 les pieces R a I'interieur de la conduite C et en assurer 
le deplacement a 1' inter ieur. Les pieces R suivent le 
cheminement illustre par les fleches. referencfies P qui 
sont ici paralleles a I'axe de la conduite C, 

En effet, comme illustre et conformement 3. 
35 1' invention, I'axe longitudinal de ladite conduite C est 
dispose coaxialement S. I'axe des pieces R. Ainsi, le 
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diamStre de la conduite est dgfini de fagon a ce que le 
plus grand diametre des piSces de symetrie de revolution 
susceptibles d'Stre distribue dans le bol 100 puis sent 
passer. 

Selon 1' invention et comme illustr^ plus en details 
sur le dessin de la figure 2, ledit module de commande 200 
est constituS par un premier moyen de detection non 
illustrS et par un element mobile 210 se plagant devant 
I'entrSe de la conduite C et dont la mise en mouvement a 
des fins de fermeture de 1' entree de la conduite C est 
command§e par la detection par ledit premier moyen de 
detection de 1 'entree d'une piece R a I'interieur de la 
conduite C. ConformSment a 1' invention, les pieces R se 
presentent sous I'effet des vibrations du bol vibrant a 
I'entrSe de la conduite C qui est soumise a une depression 
tendant a aspirer les pieces R. Ainsi, la mise en 
mouvement vers le dispositif D est assurfie par les 
vibrations du bol puis a I'interieur de la conduite de 
fagon unitaire du fait de la depression exercSe par le 
moyen d ' aspiration . 

Pour guider le cheminement des pieces R vers 1' entree 
de la conduite le module de commande 200 comporte 

avantageusement une rampe 220 en amont de 1' entree de la 
conduite C et venant en prolongement du chemin de 
deplacement pr^formS dans le bol vibrant 100 au niveau de 
sa sortie 110. 

Une fois une piece R entree dans la conduite C, elle 
est detect^e, le module de commande 200 actionne 1 'element 
mobile 210 dans le sens de la fleche A pour obstruer 
1' entree de la conduite C garantissant le passage unitaire 
des pieces R a I'interieur du dispositif D evitant tout 
risque de bourrage ou de mauvaise detection de 
1' orientation de la piece R. 

Conformement a 1' invention, 1' element mobile 210 de 
commande de 1' entree de la conduite C est actionne par un 
moyen de mise en mouvement de type verin 211, 1' element 



mobile 210 cons-bituant 1 'extrSmitg de la meme tige de ce 

:dewvie2; (- 211 ) ■ » — Selon — ie — mede — de — 3? ^libaLiou — IllubLj.e, 

I'axe de la tige du v6rin 211 est perpendiculaire h I'axe 
de la conduite C, la sortie de tige (fleche A) barrant 
5 ainsi I'entrSe de la conduite Cf la rentrSe de tige la 

1 ib6r ant • 

Conformement a 1' invention, ledit module de controle 
300 est constituS par un deuxidme moyen de detection 310 
plac€ iimediatement k c6te d'un moyen escamotable de 

10 maintien en position 320 de la piece R introduite dans la 
conduite C, 1' absence ou la presence d'une partie de la 
pidce R du c6t6 du moyen de maintien en position 320 oH 
se trouve le moyen de detection 3JL0 donnant ainsi 
1 ' information concernant 1 'orientation de la piSce R. 

15 L'extr^mite correspondant a la. sortie de la conduite 

C est equip^e d'un raccord 400 autorisant le lien avec 
tout moyen d ' acheminement des pieces .distributes et dont 
1 ' or ientation a 6t6 detectee. 

Le fonctionnement du dispositif de 1' invention est 

2 0 illustrg plus en detail par les dessins des figures 3a., 
3b, 3c et 3d. 

Comme illustrt, ledit moyen de maintien en position 
320 est constitut par une fourchette a deux branches 330 
venant de part et d' autre de I'axe de la conduite C 

25 qu'elles obstruent et dont I'ecartement determine le 
diametre de la partie susceptible de passer de la piece R 
introduite dans la conduite C et venant en butee sur les 
branches 330 de la fourchette. 

Selon le mode de realisation illustre, la fourchette 

30 de maintien en position 330 est actionnee par un moyen de 
mise en mouvement de type verin 331 (cf figure 2), La 
sortie de tige permet aux branches de la fourchette 330 
d'obstruer la conduite C et la rentree de tige permet 
d'en liberer le passage. Ainsi, 1' element mobile de 

35 commande de 1' entree de la conduite ainsi que la 
fourchette de maintien en position sont actionnes chacun 



par des moyens de mise en mouvement de type verin. 

Selon 1' invention, le precede de travail du 
dispositif decrit ci-dessus associe a un moyen de 
retournement des pieces R situe en aval du dispositif de 
distribution D, consiste, avec le moyen d' aspiration en 
marche et la fourchette 330 obstruant la conduite C tel 
qu'illustrS en figure 3a : 

- 1 ouvrir 1' entree de la conduite C en retirant 1' element 
mobile 210 comrae illustree en figure 3b, 

- a laisser passer la piece aspiree (laquelle sera 
rSf€rencee pour plus de clarte Rl)f 

- a fermer la conduite C par retour de 1' element mobile 
210 lorsque le passage de la piece Rl est detecte dans la 
conduite C (comme illustre en figure 3c), 

- a detecter par le moyen de detection 310 la presence ou 
1' absence d'une tige de piece Rl en aval de la fourchette 
330 une fois Rl en but6e sur les branches de la fourchette 
330, 

- a escamoter la fourchette 330 pour laisser passer la 
piece Rl, 

- a. aiguiller ou non la piece Rl vers le moyen de 
retournement selon 1 'orientation souhait^e des pieces, et 

- h obstruer la conduite C au moyen de la fourchette 330. 

La figure 4 illustre une application a laquelle le 
dispositif est particulierement adapte et utile. En effet, 
alors que les rivets a tete classique peuvent faire 
I'objet d'une orientation par exemple par gravite grace au 
dSsequilibre de masse et/ou de volume entre leur tige et 
leur tete, il n'en est pas de meme avec les rivets 
aveugles qui presentent une tige de diametre different de 
part et d' autre de la tete. La tige de traction est celle 
presentant le diametre le plus petit- Ainsi, afin de 
distribuer des rivets aveugles avec la tige de traction 
vers I'avant ( relativement au sens d'avanc^e des pieces R 
illustre par la flSche F) , I'ecartement de la fourchette 
330 est calcule de fagon a laisser passer le petit 



dlame-tre de la tige de traction (conune illustre) et a ne 
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la fourchette 330 obstruant la conduite C si le dStectetix 
300 detecte la presence d'une tige, il dirige la piece 
5 directement vers I'actionneur realisant l'6tape suivante 
et non vers le dispositif de retournement . A contreorio, si 
le module de detection 310 ne detecte pas la presence 
d'une tige, c'est que la tige de traction se trouve en 
arriere (relativement au sens d'avajicee des pieces R 

10 illustrg par la fleche F) requerant son aiguillage vers le 
dispositif de retournement. 

La figure 1 illustre egalement un mode de realisation ' 
d'un bol vibrant 100 conforme a 1' invention pr^sentant au 
niveau de sa sortie 110 un chemin de dfiplacement desdites 

15 piSces R et remarquable en ce qu'il est prgformS pour 
accueillir de maniere fixe, un dispositif D constituS psir 
un module de commande 200 autorisant 1 'entree une h une 
des pieces R delivr^es par ledit bol 100 a I'intSrieur 
d'une conduite C, par un module de contrdle 300 de 

20 1' orientation de chaque piece R passant par la conduite C 
et par un moyen d' aspiration tendant a entrainer les 
pieces R a I'interieur de la conduite C, le chemin de 
deplacement desdites pieces R Stant coaxial avec ladite 
conduite €• 

2 5 On comprend que le dispositif, le precede et le bol 

vibrant, qui viennent d'etre ci-dessus dScrits . et 
repr^sentes, I'ont et§ en vue d'une divulgation plutot que 
d'une limitation, Bien entendu, divers amSnagements , 
modifications et euneliorations pourront etre apportes k 

30 I'exemple ci-dessus, sans pour autant sortir du cadre de 
1' invention telle que definie dans les revendications . 

Ainsi, par exemple, le dispositif. de 1' invention pent 
etre separe materiellement du bol vibrajit en restant 
simplement reli6 par un conduit d'amenee de pieces. 




REVEND I CATIONS 



1. Dispositif (D) de distribution de pieces (R) 
notamment de rivets, delivr^es en sortie d'un moyen de 
stockage tel un bol vibrant (100) qui presents au niveau 
de sa sortie (110) un chemin de deplacement desdites 
pieces (R)/ CARACTERISE PAR LE FAIT QU'il est constitue 
par un module de commande (200) autorisant 1' entree une a 
une des pieces (R) delivrees par ledit moyen de stockage 
et de distribution (100) k 1' inter ieur d'une conduite (C) 
et par un module de controle (300) de 1 ' orientatipn de 
chaque piece (R) passant par la conduite (C) . 

2. Dispositif (D) selon la revendication 1, 
CARACTERISE PAR LE . FAIT QU'il comporte un moyen 
d' aspiration destine a entrainer les pieces (R) a 
I'intgrieur de la conduite (C) de fagon unitaire. 

3. Dispositif (D) selon la revendication 1, 
CARACTERISlI PAR LE - FAIT QUE 1 ' axe longitudinal de ladite 
conduite (C) est dispose coaxialement a I'axe des pieces 
(R) - 

4. Dispositif (D) selon la revendication 1, 
CARACTERISf PAR LE FAIT QUE ledit module de commande (200) 
est constitue par un premier moy^n de detection et par un 
element mobile (210) se plagant devant 1 'entree de la 
conduite (C) et dont la mise en mouvement a des fins de 
fermeture de 1' entree de la conduite (C) est commandee par 
la detection par ledit premier moyen de detection de 
I'entree d'une piece (R) a I'interieur de la conduite (C) . 

5. Dispositif (D) selon la revendication 1, 
CARACTERISE PAR LE FAIT QUE ledit module de controle (300) 
est constituS par un deuxieme moyen de detection (310) 
place immediatement a c6t6 d'un moyen escamotable de 
maintien en position (320) de la piece (R) introduite dans 
la conduite (C), I'absence ou la presence d'une partie de 
la piece (R) du cote du moyen de maintien en position 
(320) ou se trouve le moyen de detection (310) donnant 
ainsi 1 ' information concernant 1 'orientation de la piSce 
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(R) . 

6-- &irS poGi-bif f©^ selon hsL i:eveuaicaLluu St" 

CARACTERISE PAR LE FAIT QUE ledit moyen de maintien en 
position (320) est const itu6 par une fourchette k deux 
5 branches (330) venant de part et* d' autre de I'axe de la 
conduite (C) qu^ elles obstruent et dont l^ecartement 
determine le diamStre de la peirtie susceptible de passer 
de la piece (R) introduite dans la conduite (C) et venant 
en butSe sur les branches (330) de la fourchette . 

7. Dispositif (D) selon les revendications 4 et 6, 
CARACTERISfi PAR LE FAIT QUE I'glSment mobile de commande 
(210) de I'entrSe de la conduite ainsi que la fourchette 
(330) de maintien en position sont actionnSs chacun par 
des moyens de mise en mouvement de type v^rin (211 et 

15 331). 

8. Dispositif (D) ^elon la revendication 1 du type de 
celui associS a un bol vibrant (100)^ CARACTERISfi PAR LE 
FAIT QU'il est fix6 au bol vibrant (100) auquel il est 
associS. 

2 0 9. Proced§ de travail d'un dispositif (D) de 

distribution de piSces (R) notaimment de rivets dSlivr^es 
par un moyen de stockage et de distribution tel un bol 
vibrant (100) selon 1' ensemble des revendications 1 a 6 
prises ensemble, associS k un moyen de retournement des 

25 pieces (R) situe en aval du dispositif (D), CARACTfiRIS:fi EN 
CE QU'il consiste avec le moyen d' aspiration en marche et 
la fourchette (330) obs truant la conduite (C) : 

- §1 ouvrir 1' entree de la conduite (C) en ret ir ant 
1' element mobile (210), 

30 « a laisser passer la piece aspirge (Rl), 

- a fermer la conduite (C) par retour de 1' element mobile 
(310) lorsque le passage de la piece (Rl) est detects dans 
la conduite {C) , - 

- k detecter la presence ou 1' absence d'une tige en aval 
35 de la fourchette (330), 

- a escamoter la fourchette (330) pour laisser passer la 




piece (Rl ) , 

- a aiguiller ou non la pifece (Rl) vers le moyen de 
retournement selon 1 ' orientation souhaitee des pieces, et 

- a obstruer la conduite (C) au moyen de la fourchette 
(330) . 

10. Bol vibrant (100) pr6sentant au niveau de sa 
sortie (110) un chemin de deplacement desdites pieces (R) , 
CARACTERISE PAR LE FAIT QO'il est prgforme pour accueillir 
de maniere fixe, un dispositif (D) constitu^ par un module 
de commande (200) autorisant 1' entree une a une des pieces 
(R) delivr^es par ledit bol (100) a I'interieur d'une 
conduite (C), par un module de contrdle (200) de 
1' orientation de chaque piece (R) passant par la conduite 
(C) et par un moyen d' aspiration tendant a entrainer les 
pidces (R) a I'intSrieur de la conduite (C), le chemin de 
deplacement desdites pieces (R) 6tant coaxial avec ladite 
conduite (C) . 
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Fig. 3cl 
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